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Amac

Kitleme Etiketleme Sistemi bakim onarim, temizlik veya tehlike
arz edebilecek kadar yakininda calisma durumlarinda, makine —
insan etkilesimine baslanmadan oOnce, calisan personelin
sagligini korumak, olusabilecek her turli kaza riskini ortadan
kaldirmak amaciyla, hareketli parcalara glic saglayan elektrik,
basinch hava, hidrolik vb. enerjilerin kesilmesi veya pano, trafo
ve guc Unitelerinde yapilacak calismalar oncesinde enerjinin
kesilmesini saglayarak kontrollG sekilde calismanin
saglanmasidir.




Kontrol Altina Alinmasi
Gereken Enerji Kaynaklari

v Elektrik

v"Mekanik

v Pnématik

v'Hidrolik

v'Basinch Gaz ve Akiskanlar
v'Buhar

v'Su

v Kimyasallar

v Depolanmis ya da kalinti enerji




EKED Uygulama Noktasi
Kodlamalar (Gorsel Alan)
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EKED Uygulama Noktasi
Kodlamalarina Ornek




EKED Ekipmanlarina ornekler

EKED Kilidi
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EKED Ekipmanlarina ornekler

Sigorta Kilidi




EKED Ekipmanlarina ornekler

Salter Kilitleri
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EKED Ekipmanlarina ornekler

Coklayicilar




EKED Ekipmanlarina ornekler
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EKED Ekipmanlarina ornekler

Buton Kilitleri




EKED Ekipmanlarina ornekler

Fis Kilitleri




EKED Ekipmanlarina ornekler

Coklu Kilit Kutulan




EKED Ekipmanlarina ornekler

Kitleme Etiketleme Istasyonlari




EKED UYGULAMA ADIMLARI

Hazirlk

Bildirme

Kapatma Gucu Kes
Etiketle Kilitle
Emniyete Al
Deneme

Calisma ve Faaliyeti Gerceklestir
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Ekipmani Normal Calisma Diizenine Geri Dondur




Hazirhik

Calisma yapilacak alan icin hazirlanmis olan «CALISMA IZNi»
dikkate alinarak gereken bilgilendirmeler yapilir, EKED Talimati
dikkate alinarak uygulanacak islemler belirlenir.




Bildirme

Calisma yapilacak alaninda gorevli olan tium personele Kitleme
Etiketleme vapilacak olan «EKIPMAN , MAKINE VEYA
SISTEMIN»  kapatilacagi  bildirilir. ~ Gerekli  prosediirlere
uyulmadan devreye alinmamasi konusunda uyari yapllir.




Kapatma Gucu Kes

* GUc¢ kesintisi yapilacak olan Makine ya da Ekipmanin ilave tehlike
yaratmamasi icin kullanim talimatina uygun olarak islem yapilir.

* Enerjisinin kesilmesine ragmen kazaya sebep olabilecek ylik altindaki
sistemlerde mekanik emniyet alinir. Mekanik Kkilitleme aparatlari
sahadaki ekipman veya makinelere gore tasarlanir ve gelistirilir.
Kullanilacak ekipman ve makinenin yaninda uygun vyerde
bulundurulur.

* Birikmis ya da arta kalmis enerjinin bosalmasi icin (Elektrik
kapasitord, sikistirilmis yay, yukseltilmis makine parcasi, dénen
carklar, hidrolik sistemler, hava, gaz ve basin¢li su ) topraklama,
pozisyon degistirme, tikama yada icini bosaltma, mekanik olarak
kilitleme gibi metotlardan biri kullanilir.




Etiketle Kilitle

Bir kisinin bir noktada kilitleme yapmasi durumunda

Bir kisinin birden cok noktada kilitleme yapmasi durumunda

Birden fazla kisinin tek noktada kilitleme yapmasi durumunda

Birden fazla kisinin birden cok noktada kilitleme yapmasi




Etiketle Kilitle

Bir kisinin bir noktada kilitleme yapmasi durumunda

Ekipman veya makine, Gorsel Alan ve Ekipman EKED talimatinda
belirtilen nokta EKED aparatlari veya bireysel emniyet kilidi
vardimiyla kilitlenir ve etiket takilir. Anahtar calisma yapacak
kiside kalir.




Etiketle Kilitle

Bir kisinin birden ¢ok noktada kilitleme yapmasi durumunda

Gorsel Alan ve Ekipman EKED talimatinda belirtilen her enerji
kesme noktasi ayri ayri alan emniyet kilitleri kullanilarak kilitlenir
her bir alan emniyet kilidinin Uzerine etiket asilir. Anahtarlar
calisma yapacak kiside kalir.




Etiketle Kilitle

Birden fazla kisinin tek noktada kilitleme yapmasi durumunda

Coklu kilit kancasi kullanilir. Gorsel EKED talimatinda belirtilen
noktaya coklu kilit kancasi takilir calismaya katilacak herkes
bireysel emniyet kilidini ve etiketini coklu kancaya takar
anahtarini yanina alir.




Etiketle Kilitle

Birden fazla kisinin birden ¢ok noktada kilitleme yapmasi

Birden fazla kisinin birden cok noktada kilitleme yapmasi
gereken islerde saha yoneticisi tarafindan, calismayi yapacak
ekipten bir kisi ekip lideri ( EKED yetkilendirme egitimi almis
olmasi gerekir ) olarak belirlenir. EKED uygulamasi, ekip lideri
tarafindan vyuratilir. Birden fazla ekibin bir arada calismasi
durumunda, her ekip lideri kendi ekibi icin kilitleme etiketleme
uygulamalari koordine eder. Calisma yapan herkes kilitlemeye
katilmak zorundadir.




Emniyete Al

Kilitleme isleminden sonra saha kontroli yapilir. Makine veya
ekipmanin etki alaninda kimsenin olmadigi kontrol edilir.




Deneme

Emniyete al adimindan sonra makine ekipman lzerinde calisma
baslamadan once ekipmanin - makinenin calisip calismadigini
denenir, gerekirse olcim yapilir.




Calisma ve Faaliyeti Gerceklestir

Calisma veya faaliyet, gerektigi gibi gerceklestirilir.




Ekipmani Normal Calisma
Duzenine Geri Dondur

Tamir ve bakim tamamlandiginda ve ekipman normal calisma
sartlarina dondurulmeye hazir oldugunda, asagidaki islemler

yapilir.
* incele

* Koruyucular tak
* Bildir
* Enerji ver




Ekipmani Normal Calisma
Duzenine Geri Dondur

Incele

Makine veya ekipmani, arac gerec veya gevsek olabilecek
parcalar bakimindan incelenir. Ekipman ve cevresi gerekli
olmayan cisimlerin (el aletleri ve vyedek parcalar gibi)
uzaklastirildigindan,  tum  parcalarin  calisacak  sekilde
baglandigindan emin olmak icin alan kontrol edilir.




Ekipmani Normal Calisma
Duzenine Geri Dondur

Koruyucularn tak

Tim makine koruma kapaklari, Gulvenlik amach koruyucu
tertibat gerektigi gibi yerlestirilir.




Ekipmani Normal Calisma
Duzenine Geri Dondur

Bildir

Tum ilgili calisanlara, tamir ve bakimin tamamlandigi ve
ekipmanin kullanima hazir oldugu bilgisi verilir. Calisma
alanindaki tim personelin emniyetli mesafede olmasi saglanir.

Enerji vermeden oOnce, tim personel uzakta durmalari icin
uyarilr.




Ekipmani Normal Calisma
Duzenine Geri Dondur

Enerji ver

Ekipman kontrol salterlerinin kapali konumda olmasi saglanir.
Kilit, etiketler sokullr ve enerji verilir veya verilmesi saglanir.




Vardiya Degisimlerinde
Kitleme Etiketleme Transferi

Calisma yapan kisilerin korunmasinin surekliligini saglamak igin
ve kilit ve etiketlerin dogru transferi iki sekilde olur.

Bunlar;
* Bireysel calismada vardiya degisimi

* Grup calismalarinda vardiya degisimi




Vardiya Degisimlerinde
Kitleme Etiketleme Transferi

Bireysel ¢calismada vardiya degisimi

Vardiya degisimi EKED uygulama noktasinda yapilir. Yeni
gelen calisan Gorsel Alan ve Ekipman EKED talimatina gore
kilitleme yapildigini kontrol eder.

* Calismasini tamamlayan personel, gelen personele yapilan is
ile ilgili bilgi verir, kontrol etmesi gereken noktalari belirtir ve
kendi kisisel emniyet kilidini ve etiketi soker.

* Yeni gelen calisan kilit ve etiketini takar.




Vardiya Degisimlerinde
Kitleme Etiketleme Transferi

Grup c¢alismalarinda vardiya degisimi: .
Vardiya devredecek ekip lideri diger ekip liderinin gelmesini bekler.

Vardiya degisimi Unitede belirlenen ve Coklu kilit askisinin bulundugu
yerde yaplilir.

Yeni gelen ekip lideri vardiyayi devredecek ekip liderinden coklu kilit
askisini devralmadan 6nce Gorsel Alan ve Ekipman EKED talimatina
gore kilitleme yapildigini kilitlerinin dogru yere takildigini kontrol eder.

Yeni gelen ekip Uyeleri kendi bireysel emniyet kilitlerini coklu kilit askisi
Uzerine takar.




Kilit ve Etiketlerin Sokulmesi

s bitiminde ilgili saha / bolge / ekipman, isi yapan kisi tarafindan
kontrol edilir. Emniyeti tehlikeye dislirecek bir durum olmasi /
ongorulmesi durumunda etiket ve kilitler uygunsuzluk giderilene
dek sokilmez. Sahada guvenligin varligindan emin olunduktan
sonra kilit (mekanik / elektrik) ve etiketlemeler kaldirilir. Kisisel
emniyet kilitleri ve etiketler sadece onlar takan calisan /
calisanlar tarafindan sokulebilir.

Ancak;

 Kilit anahtari kayboldugunda ve kilit sahibinin bunu yazili olarak
amirine bildirmesi,

* Kilit ve etiketi takan calisanin transfer ya da kilit sokimU yapmadan
tesisi terk etmesi gibi durumlarda kilit kirma islemi uygulanir.




